Informacja o Systemie ,, ELBET” Firmy Technika do Automatycznej Produkcji Betonu Towarowego

Informacja o Systemie

Automatycznego Nawazania Betonu

“ELBET”

Produkt Firmy TECHNIKA

Technika

wwn technika.com.pl

Krakéw, Pazdziernik 2004 r

“Technika”

ul. S. Staszica 9

31-162 Krakow
http:/www.technika.com.pl

Technika; 31-162 Krakdéw; ul. Staszica 9; www.technika.com.pl

Tel: (12) 632 75 57; Fax: (12) 632 74 47; e-mail: biuro@technika.com.pl Str.



Informacja o Systemie ,, ELBET” Firmy Technika do Automatycznej Produkcji Betonu Towarowego

Tel : (0 prefiks 12) 632 75 57
Fax : (0 prefiks 12) 632 74 47

E-mail : beton@technika.com.pl

Spis Tresci

1 PODSUMOWANIE OFERTY ....oovueeeeesvnssssnnssssnssssssnesssssnssssssssssssssnssssssssssssssssssans 3
2  ARCHITEKTURA SYSTEMU .....oooooeetreeerrrnssssssssssnsssssnsssssnsssssssssssssssssssasssssssenes 5
3 ZALETY PROPONOWANEGO ROZWIAZANIA ........cooeevereeerrraessessnsssssssssssens 7
4 OSIAGANA DOKEADNOSC WAZENTA ......ooeecerncersssnssssessssssssssssssssssssses 9
5 FORMAT DOWODU DOSTAWY ...ouuovrerrrsnnssssnsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssses 9
6 CERTYFIKATY ZWIAZANE FIRM CARDINAL I TECHNIKA..........ccccceeeuueeenee 11
7 PRZYKEADOWE EKRANY SYSTEMU .....ccocoeeerrreessssnsssssnnsssssnsessssnsssssssnesees 13

Technika; 31-162 Krakdéw; ul. Staszica 9; www.technika.com.pl

Tel: (12) 632 75 57; Fax: (12) 632 74 47; e-mail: biuro@technika.com.pl Str. 2



Informacja o Systemie ,, ELBET” Firmy Technika do Automatycznej Produkcji Betonu Towarowego

1 Podsumowanie Oferty

Dziekujemy za zainteresowanie naszym produktem 1 mozliwos¢ jego
dokladniejszego przedstawienia. Firma Technika od ponad 10 lat reprezentuje w

Polsce firme Cardinal (www.cardet.com) — najwiekszego amerykanskiego

producenta przemystowych systemow wazacych, tensometrow 1 elektronicznych
sterownikéw do automatyzacji produkcji. Opisywany system ELBET jest
wynikiem wspoétpracy z Cardinal 1 powstal w wyniku analizy rynku i dwuletnich
inwestycji ze strony firmy.

Nasza oferta dotyczaca automatycznej produkcji betonu towarowego spelnia
wymagania nowe] polskiej 1 europejskiej normy (PN-EN 206-1) w zakresie
dowodu dostawy produkowanego betonu towarowego. Na proponowany system
sklada sie komputer przemystowy i tensometry amerykanskiej firmy Cardinal
oraz oprogramowanie 1 elektroniczna szafa sterownicza niskopradowa
opracowana przez Technika. W celu sprostania dodatkowym wymaganiom takim
jak np. pomiar wilgotnos$ci kruszywa czy automatyczne dozowanie chemikaliéw
wspoélpracujemy z czolowymi Swiatowymi producentami dobierajac oferte do
mozliwoéci finansowych klienta.

Sercem systemu jest sterownik 788 Cardinal (zalaczone zdjecie) bedacy
komputerem przemyslowym zaprojektowanym do automatyzacji proceséow
produkcyjnych, zwlaszcza takich, w ktéorych wymagana jest wspolpraca z
czujnikami tensometrycznymi, sterowania silnikami elektrycznymi i interakcji z
operatorem. Wewnatrz urzadzenia mozna instalowa¢ karty wagowe
bezposrednio podiaczane do czujnikéw tensometrycznych, co zastepuje
konieczno$¢ instalowania specjalizowanych miernikéw 1 zmniejsza koszty calej
oferty. Urzadzenie jest hermetycznie zamkniete w obudowie ze stali nierdzewnej,
odporne na wode, kurz 1 pyl. Na jego czolowej Scianie znajduje sie ekran 1

klawiatura.
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W ramach naszej oferty modernizujemy wagi mechaniczne na hybrydowe lub
elektroniczne. =~ Waga hybrydowa to taka, w ktorej ciegno mechaniczne
wagowskazu zostalo zastapione czujnikiem tensometrycznym podiaczonym do
komputera. Taka modernizacja jest stosunkowo tania ale pozostawia mechanike
wagl, dlatego zalecamy sprawdzenie czy uklady mechaniczne wagi dzialaja
poprawnie. Instalacja tensometru w niesprawnej wadze nie poprawi doktadnosci
wazenia a zastosowanie komputera nie przyniesie oczekiwanych rezultatow. W
przypadku modernizacji wagi na catkowicie elektroniczna pojemnik wagowy
zostaje zawileszony na czujnikach tensometrycznych o odpowiednie)
wytrzymalosci a uklad mechaniczny zostaje calkowicie zdemontowany. W
przypadku nie posiadania wagi (np. pomiar objetosciowy) zalecamy zbudowanie
wagl opartej catkowicie na czujnikach tensometrycznych z pominieciem uktadu

wagowego.

W razie realizacji projektow w wezlach gdzie jest konsola operatora nie
dokonujemy jej demontazu ale podlaczamy sie do istniejacej instalacji.
Umozliwia to prace reczna np. na wypadek sprzedazy zwiru, ktory trzeba zwazy¢
waga kruszywa a nastepnie przepusci¢ przez mieszalnik. Realizacja tej funkeji

poprzez komputer jest mozliwa ale niewygodna.
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2 Architektura Systemu

Na rysunku przedstawiono pogladowy schemat betoniarni. Sterownik 788 jest
podlaczony do tensometréw zainstalowanych w wadze cementu 1 wadze
kruszywa, co pozwala mu na odczyt pomiarow odpowiednich wag. Sterownik
moze obstugiwaé do 8 réznych wag 1 moze np. mierzy¢é poprzez wazenie ilo$é
chemikaliow lub wode 2z recyklingu. Sterownik odczytuje takze sygnaly
wejsciowe z miernika impulsowego wody, wylacznikow krancowych dzwigu
kruszywa, dzieki czemu lokalizuje jego polozenie. WyjsSciowe sygnaly sterujace
umozliwiaja: sterowanie silnikiem mieszalnika, otwieraniem 1 zamykaniem klapy
spustu betonu, sterowanie klapami spustu kruszyw, uruchamianie silnikow
podajnikéw érubowych cementu, sterowanie napedem dzwigu kruszywa, spustem

cementu z wagi cementu 1 inne.
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Do sterownika jest podlaczona drukarka w celu drukowania dowodéw dostawy,
receptur 1 raportéw. Sterownik moze by¢ takze podiaczony do komputera typu

PC, z ktéorym moze wymieniac¢ dane takie jak np. raporty 1 zamowienia.

Pierwsza czynnoscig po instalacji systemu jest wpisanie szeregu podstawowych
parametrow opisujacych wezel jak np. pojemno$¢ mieszalnika, minimalna
wielko§é zarobu jaka moze on wykonaé, czasy sypania surowcow, ilo§é¢ litrow
wody, ktore generuja pojedynczy impuls w liczniku wody 1 inne. Ostatnim
etapem instalacji jest wpisanie receptur uzywanych do produkecji betonu. Ta
sama receptura wystarcza zaréwno do zrobienia np. pelnego mieszalnika jak i
jego polowy, poniewaz znajac wielkoS¢ zamoéwienia komputer automatycznie

odmierzy proporcjonalne wielkos$ci surowcow.

Produkcja odbywa sie w ten sposéb, ze operator wybiera recepture, wedlug ktorej
chce wykonaé beton a nastepnie podaje wielko$¢ zamoéwienia. Znajac pojemnosc
mieszalnika system sam oblicza 1lo$¢ zarobéw 1 rozpoczyna nawazanie od sypania
kruszyw, cementu 1 wody. W wersjl podstawowe] programu operator moze
wprowadzi¢ korekcje wody recznie, od tej pory komputer bedzie dozowat wode

uwzgledniajac jej wielko$¢ proporcjonalnie do iloSci suroweéow w kazdym zarobie.
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3 Zalety Proponowanego Rozwigzania

Ponizej opisano najwazniejsze korzysci proponowanego rozwiazania.

Redukcja kosztow

System jest w stanie zminimalizowa¢ liczbe zarobow dla pojedynczego

produkeji zamoéwienia. Pozwala takze na rozliczenie obslugi betoniarni z ilosci
wyprodukowanego betonu i zuzytych surowcoéw. System prowadzi
rejestracje wszystkich surowcow do produkeji betonu 1 drukuje
okresowy raport o ich zuzyciu.

Niezawodnosé W odréznieniu od rozwiazan konkurencji nasz system jest zbudowany w

dzialania oparciu o pojedynczy komputer przemystowy, wyposazony w wewnetrzne

karty wagowe. Sterowanie weztem, komunikacja z przetwornikami
tensometrycznymi oraz wspélpraca z operatorem odbywa sie z jednego
komputera. Tymczasem rozwigzania konkurencji sa oparte o mieszane
systemy w ktérych wystepuja komputery klasy PC, sterowniki przemystowe

PLC oraz mierniki wagowe wspoélpracujace z tensometrami.

Zgodno$¢ z polska
norma PN-EN 206-1

System jest zgodny z europejska norma w zakresie dokladnosci produkeji

jak réwniez drukowanego dowodu dostawy
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Zwiekszenie precyzji

nawazania

7Z uwagi na sterowanie numeryczne szybkos¢ reakcji systemu jest
nieporownywalnie wyzsza od mozliwoSci operatora. Dodatkowo system
moze uruchamia¢ impulsowanie klap kruszywa, co spowalnia sypanie
kruszywa w momencie, gdy jego ciezar zbliza sie do zadanej wartosci.
System kompensuje btedy przy kolejnych zarobach tak, aby cate
zamoéwienie bylo zgodne z receptura. Np., je§li w trakcie pierwszego
zarobu na wage kruszywa spadla wieksza ilo§¢ surowca mimo
uruchomienia zamykania klap we wladciwym czasie, system
odpowiednio zredukuje wielko$¢ tego surowca przy nastepnym zarobie

tak by spelni¢ wymogi receptury.

Obstuga receptur

System umozliwia wpisanie receptur a nastepnie na ich podstawie
realizuje produkcje. Nowe receptury moga by¢ dodawane a stare
zmieniane badz kasowane. Wpisujac receptury nalezy zawsze podaé
ciezar surowcow dla 1 m3 betonu. Komputer automatycznie oblicza
ilosci surowcow uwzgledniajac pojemnosé mieszalnika a takze sytuacje,
w ktorych wielko$é zarobu jest mniejsza od minimalnej ilosci dla

danego mieszalnika.

Sterownik Zastosowany sterownik przemystowy jest dostepny w stalowe;j

przemystowy hermetycznej obudowie chroniacej go od kurzu, pytu i wody.

Cardinal Klawiatura jest odporna na pyt i nie przepuszcza do wnetrza
zanieczyszczen. Wszystkie produkty firmy Cardinal posiadaja
certyfikat ISO 9001.

Oszczedno$é Mozliwoéé wykorzystywania wody z recyklingu — system po rozbudowie

produkeji moze uzywaé¢ wody uzywane] wczesniej] np. do mycia mieszalnika.

Oszczedno$ci z tytulu znacznie zmniejszonego zuzycia wody sa

niebagatelne.

Obstuga dozownikow

chemii

Technika posiada w swojej ofercie dozowniki chemii wspélpracujace z
systemem. Pomiar odbywa sie za pomoca przeplywomierza a iloéé
chemikaliow jaka ma zosta¢ dodana jest pobierana z receptury i

drukowana na dowodzie dostawy.
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4 Osiggana Dokladno§é Wazenia

Dos$wiadczenia z produkcji betonu realizowanego przez ELBET zaleza w duzym
stopniu od dokladnos$ci ukladéw mechanicznych w wagach hybrydowych. Dla
kruszywa, w przypadku remontu mechaniki wagi a nastepnie zalozenia
tensometréow dokladno$é wazenia kruszyw moze osiagnaé¢ doktadnosé 0,0% — 0.3
%, natomiast dla wag bez remontu mechaniki najczesciej waha sie w granicach

0.5 % - 0.7%.

5 Format Dowodu Dostawy

Wzér dowodu dostawy drukowany przez system ELBET pochodzi z prawdziwe;j

betoniarni w ktérej przez okres 3 lat nie dokonano remontu wagi. Wydruk jest

nastepujacy:

P.P.H.U. “DOBRY BETON”
UL. CEMENTOWA 1
30-100 KRAKOW

TEL: (12) 1234 5678

NR. DOW. DOSTAWY: 10021010171404146

NR. RAPORTU : 146

DATA : 20-10-2003
CZAS : 10:14:04
RECEPTURA NR : 3

NAZWA : BETON B15 A
WYPRODUKOWANO : 4.543 M3
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SKLADNIK  NAZWA PRODUKCJA RECEPTURA BLAD
CEMENT 1 P 32.5R 1018.00 1025.00 -0.7%
CEMENT 2  PYL 198.00 199.00 -0.5%
RAZEM 1216.00 1224.00 -0.7%
WODA 416.00 420.00 -0.5%
WODA/CEM 0.34

KRUSZYWOl PIASEK 4255.00 4267.00 -0.3%
KRUSZYWO3 ZW 8-16 3625.00 3650.00 -0.7%
KRUSZYWO5 ZW 2-8 675.00 672.00 +0.4%
RAZEM 8555.00 8589.00 -0.4%

UWAGA

PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMA PN-EN 206-1
W PRZYPADKU DOLANIA WODY NA PLACU BUDOWY ODPOWIEDZIALNOSC
ZA BETON PRZECHODZI NA KIEROWNIKA BUDOWY

IDENTYFIKATOR POJAZDU:

SCANIA KR 34545 [ ]

MERCEDES KR 32322 [ ]

MERCEDES KR 23321 [ ]
NABYWCA :

MIEJSCE DOSTAWY:

GODZINA DOSTAWY BETONU:
GODZINA ROZPOCZENIA ROZLADUNKU:
GODZINA ZAKONCZENIA ROZLADUNKU:
PIECZATKA I PODPIS:
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6 Certyfikaty zwigzane Firm Cardinal i Technika

ﬁ Warszawa 2000-06-01

 PREZES
GLOWNEGO URZEDU MIAR

Warszawa, ul. Elektoralna 2

DECYZJA NR ZT 548/99- 444/2000

Na podstawie art. 16 ust. 3 ustawy z dnia 3 kwietnia 1993 r. Prawo o miarach {Dz. U. Nr55, poz. 248
2 pbanie o i) - po
przez firme Technika Wiestaw Kantor, ul. S. Staszica 9, 31-162 Krakéw

ZMIENIAM DECYZJE

Nr ZT 548/99 z dnia 28 czerwca 1999 r. w sprawie

ia typu wag y

iu wniosku z dnia 16 maja 2000 r., bez numeru, zgtoszonego

kiasy

4, iornil ych, o znaku fabrycznym BAS-x-y, gdzie litery x iy

powiednio

., zestaw do i
firmy Technika Wiestaw Kantor, ul. S. Staszica 9, 31-162 Krakow, w sposéb nastepujacy:

- c2g$¢ dotyczaca ystyki wag
"Charakterystyka:
znak fabryczny BAS-x-k BAS-x-c BAS-x-w BAS-x-d
obcigzenie maksymalne Max od 500 kg od 100kg | od 100 kg od 5 kg
do 15000 kg | do 1000 kg | do 750 kg do 100 kg
warto$¢ dziatki legalizacyjnej e od 1kg 0d 0,2 kg 0d 0,2 kg od 0,005 kg
do 20 kg do 2 kg do2 kg do 0,1 kg
liczba dziatek legalizacyjnych n <750 <750 <500 <1000
warto$¢ dziatki elementarnej d <e
klasa dokladnosci 11
materiat wazony kruszywo cement I woda dodatki
wyposazenie dodatkowe do ji procesu wazenia
przetworniki (od 1 do 6) szt. SB, LFB, TB, CB8, SP lub ZX firmy Cardinal, Webb City,
Mo, USA,
Z6 firmy HBM, Darmstadt, Niemcy
miernik PDS 32 NT lub PDS 320 NT, firmy Dorner, Egg, Austria,
778 firmy Cardinal, Webb City, Mo, USA,
ELWA 900 firmy Technika, Krakéw,
SPECTRUM firmy ALKON, Columbus, OH., USA.

Od decyzji niniejszej sluzy stronie wniosek do Prezesa Gléwnego Urzgdu Miar o ponowne
rozpatrzenie sprawy w terminie 14 dni od dnia jej dorgczenia.

wagi wyrazone w kilogramach i pierwsza fitere
w wytwérmni betonu, produkcii

Krzyszto! Mordzimskr

—

s

PZ PERRY JOHNSON
== REGISTRARS, INC.

"F.:-".'.f'l'lli.:':‘r.l?.!? crf = ":'.’If tatTaalione

{".v.r;"!.lmrl'.‘u'.:ﬂ.l'r Wamfacturing
Sarl SbE o RN

A5 1

Desigr, Mamufacmire, dmd Sersloiay of oo for
Irvdesarinl arma’ © ssisirrelal -lF'DrIII.'mI.UH
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CERTIFICATE ««EU TYPE-APPROVAL
No. DK 0199.22

ADDITION No. DK 0199.22/3

778 /777 /788

NON-AUTOMATIC WEIGHING INSTRUMENT

Issued by DELTA Danish Flectronics, Light & Acoustics
EL - Notified Body o, 0199

In accordance with the tequirements of the non-automatic weighing instrumenis regutation
No. 560 of 23 June 1992 which implements, in Denmark, Council Directive S0/384EEC.

Issued to Cardinal Scale ¥Manufacturing Company
203 East Daugherty
P.C. Box 151
Webk City, Mo 6487
USA

In respect of Naon-automalic weighing instrument designated
778, 777 or B8
with variants of modules of load receptors and load cells,
and with periphera equipment.
Accuracy class 111 and ITI1
Maximum capacity, Max : From | kg up to 120,000 kg,
Verification scale interval 1e = Max/n.
Maximum number of verification svale intervals:
n = 6000 for elass Il n = 1000 for ¢lass [T P
{however dependent on environmient and the compesition
of the modules).
Yariants of modulzy and conditions for the compasition
uf the modules are szt out inthe ANNEX,

Danien Elpotronics.
Light & Acdwshcs

venhgnedsve) 4

- . - : . . e 2470 Harshain
The conformity with the essential requirements in Bnnex | of the Directive is met.

Denmark
By this the Model 788 §s inctuded tn che type appreval and this addition is a
complete revision that replaces previcusly issued cerdificates under this approval. Tet [+£5] 7213 4000
Far (+45) F2 134307
The principal charagieristics sod approval conditions are set out in the descrptive ww data
ANNEX to this eerificate, VAT DK 1227500

The ANNEX comprises 19 pages.

7 ﬁ .....
[ssued on  2063-03-11 b

Valid until  1008-03-1% Signatory: P, Beogtsen
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7 Przykladowe Ekrany Systemu

LICZEA CEMENT
ZAROBOW: 4 0
B | cooerm kpuszy | N
I | 2AROBU : .75 D ]
DO ZROB: D
B | >roRI0N. O g
B | 2STATHL: 0 =
=1 =T
ZMIEN DALEJ

Ekran Prezentacja Planu Produkcji

Ekran przedstawia poczatek realizacji zamowienia ktore w tym przypadku bedzie
sie sktadaé¢ z 4 zarobdéw. Po naci$nieciu klawisza DALEJ System rozpocznie

realizacje produkcji wykonujac pierwszy zarob.

HCMi= 0 Z 75 CEMENT
CM2= 0 Z 9D 0
B | yon- o z 11 ¢ | kpuszy |
T IGE 7 B2 D
KR2= 0 Z 90 = I
B | KR3= 0O zZ 97 % [
KRé4= 0 Z 105
= KR3= 0 Z 112 ZAROE =3
== 124 | R
ZAFOB 124

Ekran Nawazenia — Wskazania Wag
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Ekran pokazuje wskazania wag oraz nawazona ilo§¢ wszystkich surowcow.
Wskazane warto$ci zmieniajq sie dynamicznie w trakcie wazenia. Po prawe;j
stronie ekranu system pokazuje sume zwazonego cementu 1 kruszywa.

Kolumna wypelniona zerami pokazuje wartosci jakie system bedzie wazyt,

ostatnia kolumna z prawej strony pokazuje wartosci jakie wynikaja z receptury.

Tak wiec natychmiast mozna zobaczy¢ doktadnosé z jaka wazy system.

CMi= 74 Z 75 CEMENT
CM2=72 2 90 0

B | woo- 12 7z 11 o | KRuszy |
KRi= 190 Z &2 900

- KR2=- 170 Z 90 £ & b -

B | KR3=150 2 97 & [
KR4= 160 2Z 105

= KR3= 230 Z 112 ZAROE =3

== 121 =1
BETON GOTOWY [soisT

Ekran spustu betonu

Sluza spustu betonu zostanie otwarta po nacisnieciu klawisza SPUST (w

przypadku pracy w recznym trybie spustu).
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